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COREX ek yerlerinde, derz bandiyla birlikte kullanilan dolgu algisidir.

Ana Ozellikler

e Kullaniciya siiriim kolayhgi saglar.

* Biinyesinde bulunan dzel katki maddeleri DERZTEK har¢ suyunun
COREX yiizeyince emilmesini geciktirir.

* Dolgu islevinin yanisira, 6zel tane dagilimindan dolay! piiriizsiiz bir
ylizey olusturur.

* Yiiksek yapisma Ozelligine sahiptir.
 Esneme 6zelligine sahip oldugundan derzlerde ¢atlama yapmaz.
Uygulandigi yiizeyin yekpare calismasini saglar.

 Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek
saglikh bir ortam olusturur.

e Karbon salimi distiktir.

Kullanim Alani

* i¢ Mekanlarda

e Konutlar

* QOfis ve yonetim binalar
« |s ve aligveris merkezleri
e Oteller

» Hastaneler

e Okullar

e Onarim ve yenileme isleri

||| [ sarf Malzemeleri

DERZTEK

Derz Bandi

Kagit Bant

Delikli Kose Profili

Kose Bandi
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

Yardimci1 Malzemeler "||||H

Algi Teknesi

Mekanik Karistiric

Siva Malasi

? Ispatula
N
.m i Tornavida
s Profil Makasi

4

n

Cirpac Su Terazisi
Gelik Mala :’ / Zimpara (ince)
f_‘
Genel Ozellikler "||||H
Teknik Ozellikler

Su/ Algi Orani 6 —6,5 It suya 10 kg DERZTEK

Kullanim Siiresi 60 dakika

Donma Siiresi 130 dakika
160 Mikron Elekten Gegen (en az) %99,5
45 Mikron Elekten Gegen (en az) %80

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

750 — 800 kg/m?

Kuru Birim Hacim Agirhgi

1050 — 1100 kg/m?

Isi iletkenlik Degeri 0,39 W/mK (TS 825°e gore)
Yangina Tepki At
Sahip Oldugu Standart
TS EN 13963 3B (Dolgu ve Son Kat igin Derz Algisi)
Ambalaj
Polipropilen Torba 25 kg + %2
Kraft Torba 15 kg + %2
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ON HAZIRLIKLAR ORTAM SICAKLIGI
Uygulamaya baslamadan 6nce, ylizeydeki Uygulama yapilan ortamlarin sicakhigi en az
toz ve tutunmayi dnleyici maddeler firca ile +5°C olmalidir.
temizlenmelidir.

DIKKAT! KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT!

DERZTEK’i bagka hicbir Grtin veya malzeme ile Algi teknesine su konulur. Alginin performansini gok fazla etkileyen, algi

karistirmayiniz. teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir.
6

DERTTLE
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is GUVENLIGI TORBANIN AGILMASI SEPELEME
Sepeleme 6ncesi, elleri korumak amaciyla DERZTEK torbasI maket bicag ile kesilir.
plastik eldiven kullanilabilir.

DERZTEK, tekne igerisindeki suya sepelemeye

baglanir. Su/algi orani 6 — 6,5 It suya 10 kg
DERZTEK'tir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

DOLGUDA

SEPELEME BEKLEME SURESI TUKETIM MIKTARI

DERZTEK su yiizeyini drtene kadar sepelemeye Birkac dakika beklenir. DERZTEK'in tiiketim miktar bélme duvarda

devam edilir. 0,8 kg/m?, giydirme duvar ve asma tavanda
0,4 kg/mZdir.

DIKKAT! KARISTIRMA - 1.YONTEM KARISTIRMA - 2. YONTEM
Alginin performansini gok fazla etkileyen Karistirma disiik devirli mekanik karistiric Karistirma, elle yapilacaksa SIVARTEK siva
aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. kullanilarak yapilir. Yiiksek devir, algi malasi ya da ¢irpag kullanilabilir.
tliketimini artinir ve erken donma vb. sorunlara
yol acabilir.

17

KIVAM KULLANIM SURESI DIKKAT!

Kap igerisindeki harg, her noktada macun Karistirma sonrasi harg kullanima hazirdir. DERZTEK harcina karigimdan sonra su veya
kivamina gelinceye kadar, icinde topaklar Tekne icerisindeki harg yaklasik 1 saat algl eklemeyiniz.

kalmayacak sekilde karigtirilir. kullanilabilir.
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HARCIN ALINMASI ON DOLGU

Harg, 1spatula ile gelik mala iizerine alinir. Duvar birlesimleri ile algi levhalar arasindaki
3 mm‘den fazla bosluklara, uygulama éncesi
DERZTEK ile 6n dolgu yapilmalidir

20 L

DERZ BANDI UYGULAMASI

DERZTEK uygulamasindan dnce, COREX
derzlerini ortalayacak sekilde COREX derz
bandi, iyice bastirilarak yapistirilir.

22 23
- ;.,‘.‘;—.“\5 !
4 ’
R
UYGULAMA DUVAR UYGULAMASI BEKLEME SURESI
Derz bandinin {izerine, 1spatula genisligince ilk DERZTEK uygulamasi 1spatulayla agagidan Ik katin kurumast igin 2 saat beklenir.
kat DERZTEK bolca sirtiliir. yukariya dogru bastirilarak yapiimalidir.
26

PURUZLULUKLERIN GIDERILMESI iKINCi KAT DERZTEK UYGULAMASI
Ikinci kat stiriilmeden 6nce, yiizeydeki Ikinci DERZTEK kati, yaklasik 20 cm
pirtzlilikler ispatula ile giderilir. genisliginde algi levha yiizeyini sifirlayacak

sekilde celik mala ile uygulanir.

VIDA BASLARININ KONTROLU
Vida baglarinin COREX ile hemytiz olup
olmadiklari 1spatula ile kontrol edilir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

Gikinti yapan vida baglari COREX yiizeyi ile Vida baglari DERZTEK ile kapatilir. ZIMPARALAMA

hemyiiz olacak sekilde tornavida ile sikilir. Son kat DERZTEK kuruduktan sonra
zimparalanir. SATENTEK ile tiim yiizey
pertahlanir. Boylelikle yiizey boyaya hazir hale
getirilir.

DELIKLi KOSE PROFiLi - KESiM KOSE PROFiLi — UYGULAMA Delikli kiise profili DERZTEK iizerine bastirilir
Delikli kose profili, profil makasliyla duvar COREX ile yapilan bolme duvarin her iki ve terazisi kontrol edilir.
yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir.lir. kosesine DERZTEK uygulanir.

Delikli kdse profilini ortecek sekilde DERZTEK KOGSE BANDI - KESiM KOSE BANDI - UYGULAMA
uygulanir. Kose band, profil makasiyla duvar COREX ile yapilan bdlme duvarin her iki
yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir. kosesine DERZTEK uygulanir.
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H
~ 130 DAKIKA
BASTIRMA DONMA SURESI ALGI TEKNESININ TEMiZLENMESi
Kose bandi DERZTEK (izerine bastirilir ve DERZTEK harci yaklasik 130 dakikada Uygulama bittikten sonra, algl teknesine bir
kuruduktan sonra iizerine DERZTEK uygulanir. donacaktir. miktar su dokilir. Teknede kalan algi, stinger
ile temizlenir.

EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi

Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de stinger ile
ovularak temizlenir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

Uygulama

j . 4 -
TAVAN ON DOLGU DERZ BANDI UYGULAMASI
Duvar ve tavan ile algi levhalar arasindaki 3 DERZTEK uygulamasindan once, algi levha
mm‘den fazla bogluklara, uygulama éncesi derzlerini ortalayacak sekilde derz bandi, iyice
DERZTEK ile 6n dolgu yapiimalidir. bastirilarak yapistirilir.
3 4 5
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UYGULAMA BEKLEME SURES] PURUZLULUKLERIN GIDERILMESI

Derz bandinin iizerine, i1spatula genisligince ilk

kat DERZTEK bolca surdilir.

Ik katin kurumasi igin 2 saat beklenir.v

| ~_
A\l

Ikinci kat striilmeden 6nce, yiizeydeki
purizlilikler ispatula ile giderilir.
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IKINCI KAT DERZTEK UYGULAMASI
Ikinci DERZTEK kati, yaklasik 20 cm
genisliginde COREX yizeyini sifirlayacak
sekilde celik mala ile uygulanir.

ViDA BASLARININ KONTROLU
Vida baglarinin algi levhayla hemyiiz olup
olmadiklari 1spatula ile kontrol edilir.

Cikinti yapan vida baglari algi levha yiizeyi ile
hemyiiz olacak sekilde tornavida ile sikilir.




Vida baslari DERZTEK ile kapatilir.

ALCI TEKNESININ TEMiZLENMESi
Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir

miktar su dokiiliir. Teknede kalan algi, stinger
ile temizlenir.

10
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DONMA SURESI
~ 130 DAKIKA
ZIMPARALAMA DONMA SURESI
Son kat DERZTEK kuruduktan sonra DERZTEK harci yaklasik 130 dakikada
zimparalanir. SATENTEK ile tiim yiizey donacaktir.

perdahlanir. Boylelikle yiizey boyaya hazir hale
getirilir.

EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi

Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de stinger ile
ovularak temizlenir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi
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DERZTEK torbasindan neden
taslagsmis alci parcalar ¢ikiyor?

DERZTEK torbas! nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, DERZTEK torbalarinin
islanip 1slanmadigi kontrol edilmelidir.

DERZTEK torbalari, kuru biryerde ist (iste
en fazla 20 torba stiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

DERZTEK harcinda neden
topaklar olusuyor?

Sepeleme sonrasi suyla temas etmemis fazla
miktarda DERZTEK bulunmaktadir.

DERZTEK su yiizeyini 0rtene kadar sepelemeye
devam edilir. DERZTEK'in suyu yeterince
emmesini saglamak igin, birkag dakika
beklenmelidir.

Yeteri kadar karistirma yapilmamistir.

Kabin icerisindeki harg, her noktada macun
kivamina gelinceye kadar, iginde topaklar
kalmayacak sekilde karigtinimaldir.

Karigima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya algi eklenmemelidir.
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DERZTEK harci neden kisa
siirede donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli veuygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

DERZTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari yetersizdir.

Su/algr oranina dikkat edilmelidir. Algi yeterli
miktarda suyla kanstiriimalidir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde onceki karigimlardan donmus algl
kalmigtir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

DERZTEK harcl, hizli ya da uzun siire
karistiriimistir.

DERZTEK harci, harg her noktada macun
kivamina geldiginde karistirmaya son
verilmelidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
stiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi géz 6niine
alimmalidir.

DERZTEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Karisimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmistir.

DERZTEK harcinda su sicakhigina dikkat edilmeli
ve temiz su kullanilmalidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg DERZTEK icin 6 — 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

20 — 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
siiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.




DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

YANIT

DERZTEK neden ¢okme yapiyor?

Uygulama tek kat yapilmistir.

Derz bandinin iizerine,Ispatula genisligince ilk
kat DERZTEK uygulamasindan yaklasik 2 saat
sonra, ikinci DERZTEK kati 20 cm genisliginde,
alci levha ylizeyinisifirlayacak sekilde gelik mala
ile uygulanir.

Karigsimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg DERZTEK icin 6 — 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

—

DERZTEK neden gizik yapiyor?

DERZTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, DERZTEK
torbalarinin islanip 1slanmadigi kontrol
edilmelidir. DERZTEK torbalari, kuru bir yerde
iist diste en fazla 20 torba istiflenmeli, zeminle
temas etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

ik kat DERZTEK uygulamasindan sonra yiizeyde
cizik yapabillecek pargalar kalmigtir.

Uygulama yapilacak yiizeydeki pirizliliikler
Ispatula ile giderilmelidir.
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Ry,

DERZTEK neden cathyor?

Gerekli yerlere 6n dolgu yapiimamigtir.

Duvar ve tavan ile alci levhalar arasindaki 3
mm’den fazla bosluklara, uygulama 6ncesi
DERZTEK ile on dolgu yapilmalidir.

DERZTEK, derz bandi kullanilmadan uygulanmistir.

DERZTEK uygulamasindan énce, algl levha
derzlerini ortalayacak sekilde derz bandl, iyice
bastinlarak yapistirilir.

Derz dolgu islemi yapildiktan sonra sarsintiya yol
acacak uygulamalar yapilmstir.

Sarsintiya yol agacak, spot ve buat agma ile
havalandirma kanali gegirme vb. amagli isler
derz dolgu uygulamasindan énce mutlaka
tamamlanmalidir.

o

DERZTEK uygulamasi hava
sicakhiginin +5°C’den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

I¢ ortam sicakliginin +5°C iizerine gikartilmasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tiirli
antifriz al¢i kangiminin ¢ézilmesine yol actigindan
karigima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, DERZTEK uygulamasinin
yapilabilmesi igin, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini 6nleyecek sekilde naylon
vh. ile kapatiimali ve isitici ile ortam isitilmalidir.
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