


ADERTEK

Faprstama Alprs / Gt Beved Adhryive

ADERTEK

Alci Teknesi ?
Celik Mala I
o
LN
Mekanik Karistiric 'F
Ispatula r

COREX, EPS (genlestirilmis polistren), XPS (haddelenmis polis-
tren), mineral yiinler (camyin, tagytini) ve yalitimli kompozit
levhalari; tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok vb. yiizeylere
yapistirmada kullanilan yapi algisidir.

Ana Ozellikler

* EPS, XPS ve mineral yiinler ile icten 1s1 yalitim uygulamalari i¢in son
derece uygun bir yapistiricidir.

e Hacim kaybini en az seviyeye indirir.

* Yiiksek dayanim ve yapisma 6zelli§ine sahiptir.

e Donma sonrasi, dayanimi gok hizli artar.
 Uygulamada kolaylik sagladigindan yapim hizini artirir.

¢ Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek
saglkh bir ortam olusturur

e Karbon salimi digiiktir.

Kullanim Alam

* i¢c Mekanlarda
 Konutlar

* QOfis ve yonetim binalari
* s ve aligveris merkezleri
e Oteller

* Hastaneler

e Okullar

Sarf Malzemeleri

Yardimci Malzemeler

Siva Malasi

Aluminyum Mastar

Cirpac

Su Terazisi




ADERTEK Yapistirma Algisi

___ Genel Ozellikier | | [[[]

Teknik Ozellikler
Su / Algi Orani 6,5-7 It suya 10 kg ADERTEK
Kullanim Siiresi 45 dakika
Donma Siiresi 80 dakika
Yapigma Dayanimi 0.06 MPa (TS EN 14496’ya gore)
160 Mikron Elekten Gegen %99,5
45 Mikron Elekten Gegen (en az) %80

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

700 — 750 kg/m?

Kuru Birim Hacim Agirhgi

1075 - 1125 kg/m®

Ist iletkenlik Degeri 0,39 W/mK (TS 825°e gore)
Yangina Tepki A1
Sahip Oldugu Standart
TS EN 14496
Ambalaj
Polipropilen Torba 25 kg + %2
Tiiketim Miktan
Yiizey TiPi MIKTAR (kg / m2)*
Briit Beton Uzeri
. - 1,5-2,0
Ince Siva Uzeri
Kaba Siva (izeri 2,0-2,5
Gazbeton Uzeri 2,5-3,0
Tugla Uzeri 3,0-5,0

* Yiizey kalitesine gore, ADERTEK tiiketim miktari 1kg/m? artabilir.
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Uygulama
Duvar

ON HAZIRLIKLAR Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
Uygulamaya baslamadan 6nce, yilizeydeki islatiimalidir. Bu iglem, firga yardimiyla
toz ve tutunmayi énleyici maddeler firca ile yapilabilir.

temizlenmelidir.

4
PURUZLENDIRME ORTAM SICAKLIGI DIiKKAT!
Tutunmayi artirmak tizere pirizsiiz yizeyler Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az ADERTEK'i baska hicbir diriin veya malzeme ile
bir sekilde piiriizlendiriimelidir. Ornegin keser +5°C olmalidir. karigtirmayiniz.

kullanilarak gentikleme yapilabilir.

8
KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT! is GUVENLIGI
Algi teknesine su konulur. Alginin performansini gok fazla etkileyen,algi Sepeleme 6ncesi, elleri korumak amaciyla

teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir. plastik eldiven kullanilabilir.



ADERTEK Yapistirma Algisi

TORBANIN AGILMASI SEPELEME SEPELEME
ADERTEK torbasi maket bigag ile kesilir. ADERTEK, tekne igerisindeki suya ADERTEK su yiizeyini 6rtene kadar
sepelenmeye baslanir. Su/algi orani 6,5-7 It sepelemeye devam edilir.

suya 10 kg ADERTEK tir.

12 13
BEKLEME SURESI TUKETiM MiKTARI DIKKAT!
Birkac dakika beklenir. Sayfa 80’e bakiniz. Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen

aletlerin temizligine dikkat edilmelidir.

KARISTIRMA 1. YONTEM KARISTIRMA 2. YONTEM KIVAM

Karistirma diisiik devirli mekanik karistirici Karistirma, elle yapilacaksa siva malasi ya da Tekne igerisindeki harg, her noktada macun
kullanilarak yapilir. Yiiksekdevir, algl cirpag kullanilabilir. kivamina gelinceye kadar, icinde topaklar
tliketimini artirir ve erken donma vb. sorunlara kamayacak sekilde karistirilir.

yol acabilir.
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KULLANIM SURES]

Karistirma sonrasi harg kullanima hazirdir.
Tekne igerisindeki harg yaklasik 45 dakika
kullanilabilir.

UYGULAMA - 1.YONTEM

Hazirlanan yapistirma harci 1spatula ile
COREX’in arkasina eni dogrultusunda en az 4
Obek olacak sekilde uygulanir.

TAKOZLARIN YERLESTIRILMESi

COREX nemlenmesin diye alt kenari ile
doseme arasinda 1 cm bosluk birakilir. Bunun
icin levha altlarina algi levhadan takozlar
yerlestirilir.

DIiKKAT! HARCIN ALINMASI
ADERTEK harcina, karigimdan sonra su veya ADERTEK harci,ispatula ile gelik mala tizerine
alci eklemeyiniz. alinir.

Yapigtirma harci COREX’in boyu
dogrultusunda 40’ar cm arayla uygulanir.
Harg, COREX yiizeyinin alanca en az %20’sini
kaplamalidir.

OBEKLEMENIN YARARI

ADERTEK uygulamasinin dbekler halinde
yapilmasi, ylizeyin rahatlikla teraziye
alinmasini saglar.

TAKOZLARA OTURTMA

COREX, takozlar (izerine oturtulur.Bu
asamada, takozlarin yerinden kaymamasina
dikkat edilmelidir.

DUVARA YAKLASTIRMA
COREX duvara dogru itilir.
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ADERTEK Yapistirma Algisi

YAPISTIRMA UYGULAMA - 2. YONTEM TAKOZLARA OTURTMA

COREX duvara yapistirilir. Isgiictintin yetersiz oldugu durumlarda, COREX, takozlar iizerine oturtulur.Bu
levhalari agirlastirmamak icin, ADERTEK harci asamada, takozlarin yerinden kaymamasina
duvar yiizeyine dogrudan uygulanabilir. dikkat edilmelidir.

32
DUVARA YAKLASTIRMA YAPISTIRMA MASTARLAMA
COREX duvara dogru itilir. Teraziden kagiklk COREX duvara yapistirilir. COREX, mastar yardimiyla duvara bastirilir.

3 cm’den fazla ise algi levha pargalari ile 6n
takozlama yapilir.

33
TERAZi KONTROL EPS UYGULAMALARI Yapistirma harci EPS’lerin boyu
Bu agamadan hemen sonra, yiizeyin yatay ve Hazirlanan yapistirma harci ispatula ile dogrultusunda 30°ar cm arayla uygulanir.
dusey terazisi kontrol edilir. Bu islem, yaklasik EPS’lerin arkasina eni dogrultusunda en az 2 Harg, EPS’lerin yiizeyinin alanca en az %20
30 dakika sonra tekrarlanmalidir 0bek olacak sekilde uygulanir. sini kaplamalidir.
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DUVARA YAPISTIRMA
EPS duvara dogru itilerek yapistirilir.

XPS duvara dogru itilerek yapistirilir

42

OBEKLEMENIN YARARI

ADERTEK uygulamasinin 6bekler halinde
yapilmasi ylizeyin rahatlikla teraziye alinmasini
saglar.

XPS UYGULAMALARI

Hazirlanan yapistirma harci ispatula ile
XPS'lerin arkasina eni dogrultusunda en az 2
Obek olacak sekilde uygulanir.

Yapistirma harci XPS’lerin boyu
dogrultusunda 30’ar cm arayla uygulanir.
Harg XPS’lerin yiizeyinin alanca en az %20
sini kaplamalidir.

EPS - XPS KOMPOZIT LEVHALAR
Hazirlanan yapistirma harci 1spatula

ile kompozit levhalarin arkasina eni
dogrultusunda en az 4 dbek olacak sekilde
uygulanir.

Yapistirma harci kompozit levhalarin boyu
dogrultusunda 40’ar cm arayla uygulanir.
Harg, kompozit levhalarin yiizeyinin alanca en
az %20’sini kaplamahdir.

TAKOZLARIN YERLESTIRILMESI

Kompozit levha nemlenmesin diye alt kenari
ile doseme arasinda 1 cm bogluk birakilir.
Bunun igin levha altlarina algi levhadan
takozlar yerlestirilir.

TAKOZLARA OTURTMA

Kompozit levha, takozlar iizerine oturtulur. Bu
asamada, takozlarin yerinden kaymamasina
dikkat edilmelidir.
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ADERTEK Yapistirma Algisi

YAPISTIRMA
Kompozit levhalar duvara yapistirilir

MINERAL Yi{iN UYGULAMALARI

Mineral yiinlerin arkasina dbekleme
yapllmadan 6nce, 20 cm arayla seritler halinde
ADERTEK siir(ilir.

YAPISTIRMA
Mineral yiinler duvara yapistirilir.
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MASTARLAMA TERAZI KONTROL
Kompozit levhalar, mastar yardimiyla duvara Bu agamadan hemen sonra, yiizeyin yatay ve
bastirilir. disey terazisi kontrol edilir. Bu iglem yaklasik

30 dakika sonra tekrarlanmalidir.

BEKLEME SURESI Yapistirma harci, mineral ytnlerin arkasindaki
60 — 90 dakika beklenir. seritler (izerine, yiizey alaninin en az %20’sini
kaplayacak sekilde 6beklenmelidir.

MINERAL YUNLD KOMPOZIT LEVHALAR BEKLEME SURESI
Mineral yiinli kompozitlerin arkasina 60 — 90 dakika beklenir.
6bekleme yapiimadan once, 30 cm arayla

seritler halinde ADERTEK sirilir.



Yapistirma harci mineral yiinlii kompozitlerin
arkasindaki seritler tizerine, ylizey alaninin
en az %20’sini kaplayacak sekilde
Obeklenmelidir.

ALCI TEKNESINiN TEMiZLENMESi

Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir
miktar su dokiiliir. Teknede kalan algi, stinger
yardimiyla temizlenir.

Bu agamadan sonra mineral ytinlii kompozit
levhalar 43 — 47 nolu adimlarda gosterildigi
gibi yapistirilir. (Bakiniz Sayfa 81 — 82)

EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi
Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de siinger ile
ovularak temizlenir.

56

"'

DONMA SURESI
~ 80 DAKIKA

DONMA SURESI
ADERTEK harci yaklasik 80 dakikada
donacaktir.
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ADERTEK Yapistirma Algisi

____________ SikSorulanSorular{ | | ]Il

SORU

YANIT

ADERTEK torbasindan neden
taslasmis alci parcalan cikiyor?

ADERTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta 1slanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, ADERTEK
torbalarinin islanip 1slanmadigi kontrol
edilmelidir.

ADERTEK torbalari, kuru biryerde st iiste
en fazla 15 torba stiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

ADERTEK harci neden kisa
siirede donuyor?

Karisimin hazirlanmasinda kirli veuygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

ADERTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullanilmalidir.

Karigimda kullanilan su miktariyetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmelidir. Algi yeteri
miktarda suyla karigtiriimalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmistir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

ADERTEK harci, hizli ya da uzun siire
kanistiriimigtir.

ADERTEK harci, har¢ her noktada macun
kivamina geldiginde karistirmaya son
verilmelidir.

20 — 25°C’nin Ustlindeki harg sicakliklari, donma
siresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.




SORU

YANIT

cozim

ADERTEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

ADERTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karigimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg ADERTEK icin 6,5 — 7 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

20 - 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
stiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi goz 6ntine
alinmalidir.

ADERTEK’in yiizeye tutunmasi
neden zayiftir?

Yiizeyde toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
vardir.

Uygulamaya baslamadan énce, ylizeydeki toz ve
tutunmay! onleyici maddeler temizlenmelidir.

Yiizey ok kurudur.

Gok kuru yiizeyler uygulamaya baglamadan once
islatiimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg ADERTEK icin 6,5 — 7 It su yeterlidir;
karigim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Karigima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya alci eklenmemelidir.

ADERTEK uygulanan yiizey son derece
pirtizsiizdir.

Tutunmay artirmak Uzere piriizsiiz yizeyler
pirizlendirilmelidir. Ornegin keser ile gentikleme
yapilabilir.

Uygulama soguk havada yapilmistir.

Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az +5°C
olmaldir

ADERTEK uygulamasi, hava
sicakhiginin +5°C°den diisiik
olmaasi durumunda yapilabilir
mi?

I ortam sicakliginin +5°C iizerine gikartilmasi
durumunda yapilabilir.Bunun yaninda, her tiirlii
antifriz alg1 karnigiminin ¢6ztilmesine yol agtigindan
karisima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakhi§inin +5°C’ninaltinda oldugu
sicakliklarda, ADERTEK uygulamasinin
yapilabilmesi i¢in, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini dnleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve 1sitici ile ortam isitiimalidir.
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